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SericG 

Folgende Zusammensotzung (m Gcw.-%) eignet sich gut als Fugendichtinasse: 

28,45 Acronal 290 D 

5,00 Epoxystearins&uremethylester 

65.00 Kreide 

0i;25 Ammoniak 

2;00Wasser 

1,00 ri02 

O^ONetzmittel 

Nach 4 Wochen Lagenmg bei Normalkfima wurden PrOfkarper nach DIN 18 540 hergesteilt and untersucht 
Das RflcksteUvennagen betragt 22%, wetm man den Prflfkorper um 100% dehnt und nach 24Stunden bei 

Raumtemperatur 1 Stimde entspannen laBt 
Die ReiBdehnung und der E lOO-ModuJ wurden nach der DIN EN 28 339, Verfabren A, bet 23''C bestimmt Es 

wurden folgende Werte erhalten: (Der E 100-ModuI ist der Dehn/Spannungs-Wert bei 100% DehnungX 

. RelBdehnuno m E lOQ-Modul 

Beton 120 o,04 

Holz 130 0,05 

PVC 105 0,015 

Aluminium 185 o,05 

Patentanspruche 

1. Btndemittel auf der Basis von Homo- oder Copolymeren des Styrols, gekemizeichnet duivh eincn Gehalt 
an Fettstorren. 

2. Bindemittel nach Anspnich 1, gekennzcichnet durch einen Gehalt an 0^ bis 60^ vorzugsweise 10 bis 50 und 
insbesondere 15 bis 40 Gew.-% an Fettstoffen, bezogen auf das Bindemittei insgesamt 

3. Bindemittel nach An^ruch 1 oder Z gekennzcichnet durch Dmvate von FcttsSuren oder Fettalkoholen, 
insbesondere Triglyceride von hOheren Fettsauren und vorzugsweise natOrUche Fette und Ole als Fettstof- 
fe- 

4. Bindemittel nach mindestens eniem der vorangegangenen AnsprGchc;, dadurch gekennzcichnet, daB es 
auf emem physikalisch und/oder dieraisch abbnidenden Polymeren mit einem Molekulargewicht von 8000 
bis 2 000 000, vorzugsweise 10 000 bis 80O 000 und insbesondere von 30 000 bis 300 000 basiert 

5. Bindemittel nach nundestens einem der vorangegangenen AnsprOche, dadurch gekennzekihnet, daB mchr 
als 30, insbesondere mchr als 50 Gew.-% Styrol in dem Styrol-Polymerisat sind 

6. Bindemittel nach mindestens einem der vorangegangenen Ansprttehe, dadurch gekennzcichnet, da& es bei 
20*C nossig Oder streichfahig ist und insbesondere eine waOrige Dispersion mit einem Fcststoffgehalt von 
20 bis 85. vorzugsweise 35 bis 80 und msbesondere 45 bis 75 Gew.-% isL 

7. Herstellung des Bindemittels nach mindestens emem der Ansprflche 1 bis 8, dadurch gekennzcichnet, daB 
man den Fettstoff dem Styrol-Polymerisat vor, bei oder nach seiner Herstellung znsetzt;, insbes<mdere einer 
wflfirigen Dispersion des S^rol-Po^erisates. 

8. Verwcndung der Bmdemittel nach mindestens emem der AnsprQche 1 bis 6 zum Kleben, Beschicfaten und 
Dichtem 

9. Verwcndung nach Anspnich 8^ gekennzcichnet durch das Kleben, Beschichten und Dichten von Holz, 
Pappe, Papier, WandbelSgen - insbesondere Tapeten Korfc Leder. Fih, Textilien, Kunststoffcn - 
insbesondere Bodenbd^en aus PVQ Linoleimi und PoIyoleAnen, sei es hi Form von FoUen oder textilen 
Fiachengebilden mineralischen Substraten — insbesondere Glas, Quarz, Scfalacken, Gesteinund Keramik 
— und Metallen, msbesondere mit unterschiedlichem elastischem Verhalten oder untersdiicdlicfaem Wftr- 
meausdehnungskoeffizienten der Substrate. 

10. Vcrwendung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gckennzcidmet, da3 die Dichtungsmasse erne Fugendich- 
tungsmasse ist 
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3. Elgenschaften: 

Viskositit; Haake VT 181 [raPas] 13600 14000 10400 

P"-Wert 7,0 7,2 7,1 

FestkSrpergehalt (105 *»C, 24 h) 76,1 75,6 76,2 

Offene Zelt [min] 20 20 25 
Schaiwiderstand DIN 53278 [N/cm]: 

- Textilbelag mit Schaurarflcken MB MB MB 

- Textilbelag mit synth. Zweit- 13 12 lo 
rucken 



20 MB = Materialbruch ira Belag 



ScrieF 



10 g des Fettstof fes werden zu 90 g ciner Dispersion von Styrol/Butylacrylat-Copolymer (AcronaI-290-D der 
Fa. BASF) gcgebenen und 1^ min rait einem Ultra-Turrax T 25 bei einer Umdrehung von 240 001/min gemischt 
Aus dcm Gemisch wurde ein Film gegossen durch AblOftung bei Raumtemperatur mit Umgebungsluft Nach 6 
Wochen Lagening wurden folgende Ergebnisse erhalten. 
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IL Anwendung der Harzldsungen bei FuBbodenklebstoffen 



1. Grundmlschung 
Styrolacrylat (50 % FK) 
Dispergierhi If smittel 
und Eimlgatoren 
EntschSumer 

Konservlerungsmittel 

Butyltrlglykol 

Wasser 

Acrylatverdlcker (25 % EK) 
Failstoff (Krelde) 
HarzTdsung 
Einstellwasser 



Summe: 



Gewichtsanteile 
24,0 
2,5 

0,02 
0,02 
1,0 
• 5,0 
0,2 
48,0 
16,0 
s. BelsDiele 
s. Beisplele 



2. Harzldsung 

BelspieT 1 Beifsn^el 2 Belsn-fgT 

Kolophoniuraharz 85,0 85,0 85,0 

Rapsdlmethylester 15,0 0,0 0,0 

Laurlnsauremethylester 0,0 15,0 o,0 

Hyristinsauremethylester 0,0 0,0 15,0 

Einstellwasser 1.1 1^7 2,0 

Rezeptsuraraes g7,84 98,44 97,74 
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auf RT bezOgUch ihrer Konsistenz beurteilt 

Lfd, Lesungsinfttel ViskositSt 80 Konsistenz 



(Brookflel d, RVT) bei Raiimti^mp Aratrir 



1 Myrfstinsauremethyl- 
ester 

2 01 sSureinethjr Tester 

3 Epoxystearfnsaure«- 
methyl ester 

4 Ric ing 1 s^uremethy 1 - 
ester 

5 fCokos-2-ethy1 hexy 1- 
ester 

6 Laur i nsauremethy 1 - 
ester 

7 Palinitlnsaureinethyl-* 
ester 

8 EpoxystearlnsSure* 
2-ethy 1 hexyl ester 

9 Monophenvlol vko 1 



550 ifiPa-s iffittelviskos 



625 
750 

900 

800 

275 

600 

525 

475 



hochviskos bis fest 
hochviskon bis fest 
separiert 

hochviskos bis fest 
hochviskos bis fest 

mittelviskos 

hochviskos bis fest 

hochviskos bis fest 
separiert- 

mittelviskos 



Die Versuche zeigen, daB die Fcttdcrivate insbesondere mit niedrigen Molmassen von 200 bis 400 und mit 
etncr oder mehreren Esterfimktionen neben ihrer wcichmachenden Wirkung auf Styrol-Polymere ausgezeichne- 
40 te UJseeigenschaften fOr die in FUBbcden-Klebstoffen ttblicherweise cingcsetzten Kolophoniumharze bcsitzen. 
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SeiieB 



.in^^I"'^''^t w ^^^^290 p wurden mit 7J5 Gew.-Teilen Fettstoffen wie in Scrie A gemischt und 
einem Film verarbeitet Es wurden folgende Ergebnisse eriialten: e«"^i uuu 



zu 



Fettstoff visk. Film- fjafl- 
— — fuPa^) elaensehaften tarlr 



TS 



1 T 

Laurlnsaure- 36000 transparent, stark stark -n 
methylester haftklebrig fadenziehend 



10 



Myristlnsaure^ 37000 transparent, stark stark -13 
methylester haftklebrig fadenziehend 



Palmitinsaure- 40000 
methylester 



transparent, nein 
leicht haftklebrig 



-15 



15 



20 



25 



Stear i nsaure- 20000 
methylester 



leicht trube, 
nicht klebrig 



nein 



-10 
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^ ^ geimscht. bis die Dispersion homogen aussah, Dann wurden daraus Ftorht^Mstell^ 
SdtJelgS:^^^ 

p:i^i?i^'''^^ ^5^!° "^'^ haftklebrig; gummielastisch und durehsichtig- Glycerintricanrvlat. ^ 

'''''' Epoxystearinsauremethylester mit Methanol odor Bssigs^^LfSS^^, 

Leicht haftklebrig, durchsichdg und gummielastisch waren die filme in foteenden Fallen- Umcetyi.n«n,v^^„iM. 
^<4^.SSSS"'*^^"" Be^teinsaore. nut Glyko, (2 : ,) SnrnSrS^bSSTo'^ 
Kontaktldebrige. transparente tmd gununielastiscfae fflme wunien mit Ocenol 90/95 facetvliert^ ^^It^n 

trflbf. stark haftUebng und gununielastiscfae FBme werden nut UmsetzungsprodSrten tod Eno^cvste 
«iusauremetl,ylesternutTrimethyWpropanCIMP.3:l)odermitBems«^ 

SerieD 

^ ^J^T'^^'^V^ MowiKd. DM 680 (wSflrige Dispersion von Homo-Polystyrol) wurden outer Rfiliren 
i^n^^ " ^'^tearinsauremctliylester gCKeben und 30 Min. bei 60'C?ffit D« Ho^oK^ 
^e^dadurch extrem klebng and gmmnielastisch. Die Viskositat der DispersfoXi 20-" b^S!^g S^?^' 

En Vergleich^wsucli, bei dem als Weichmaclier Dibutylphthalat eingesetzt wurdev fulute daseeen zu einer 
J^gat von 5500 mPa.s bei 20-C Es UeB sich kein homT|cner Fdm 
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(rU^^^I^^ in Fettsaureestem: 8 Teile nichtkristaJlisierendes Balsamharz 

?aif^aft^«^^ ^"^T^ '^.^X*'''^" verschiedenen fettchcmischen Substanzen and Monophen^^S^ 

(als Referenz)geIost Dann wurde die ViskositatbddieserTemperaturgemes^^^ 



65 



DE 195 31 849 




DE 195 31 849 Al 




7 



DE 195 31 849 Al 

Aluschale 2 Stunden bci 120 bis 130'C erhitzt Dann wird rtirOckgewogen. 

Die Viskositat (Visk.) wurde folgendermaBen bestimmt: BrookHeld RVT(20*C)l 

Die Dehnung wurde unter folgendcn Bedingungen bestimmt: Instron 4302» automatisches MaterialprOfsystem 
Serie DC, Probenbreite 5 mm, Probendicke 1 mm, Probenmnge 15 mm, Zuggeschwindigkeit 200 mm/Min. Be- 
stimmt wurde die Dehnung bei max Kraft und beim Brucfa. Die Kraft gibt die ReiBkraft an. 

Die Vertrilgiichkeit der Komponenten (Schwitzen) wurde folgendermaBen bestimmt: Die Filme wurden bei 
60**C zwischen Silikonpapier gelagert und nacfa 3 Wochen bezQglich Verfleckung des Papiers beurteilL 

Die Glasumwandlungs-Temperatur (TG) wurde folgendermaBen bestimmt: MeBzelie DSC 910 mit DuPont 
2100, Al-Tiegel mit Deckel 3 1/h N2. 20 K/Min. 

Die Haftklebrigkeit (RK) wurde folgendermaBen bestimmt: Eine Stahlkugel (Durchmesser 20 mm, Gewicht 
3^25 g) rollte eine Rarape (H6he 26 mm, Laufstrecke 115 mm) auf einen Film der erfindungsgeraSBen Zusam- 
mensetzung) hinunter. Die auf dem Polymerfilm zurQckgelcgte Strecke wurde gemessen (Angabe in mm). 

Die etnzelnen Ergebnisse wurden in der Tabelle zusammengefaBt Sie zeigen: 

— Die aliphatischen Weichmacher sind mit den aromatischen Copolymeren vertr3glich (kein Schwitzen). 

— Die Glasumwandlungstemperatur wird stark verringert Es werden Werte unter — 1 0* C und sogar unter 
— 20*Ceriia!ten. 

— Die Massen wurden bei ca. 10%igen Zusatz haftklebrig. 

— In der Regel steigt die Viskositat stark an. Sie kann aber auch gf eich bleiben oder gar abnchmen. 

— Die ReiBdehnung steigt an, teilweise sehr stark. 



10 



15 



DE 195 31 849 Al 

KaoKn^ Talkuin, Graphic Metalloxide von AJuinimuaLEiseiL2iit ir^w^tt \r«,u.i V4 

od2rK"4S^^":n-4'S'"'' -rwcnde, insbesonde™ keine PoIyaOcylenoxide und/ 

Z^^bJ'S'Sir^eiS ^iSIr £r ^T"^^'^ ^'^^ Au^angsstoffen hergesteHt: Die 

sa/i^ir^^'^*"^"'*^'**' ^^^^ 

— Die Glasumwandluiigstemperatiir wird lierabgesetzt 

— Das Copolymerisat wird haftklebrig. 

— Die >^kositSt wird teilweise eri»«ht, teflweise verringerL ^ 

— Die Bnichdehnung wird drastisc^ erliSlit 

7e£jtcnlSSet ' "'^"'^ •'"^"^^ "^'^ '^^^^ ^ «^ ein gumnuelasfeches 

Die Erfindung wird durch folgende BeispieJe criauteit: 



40 



Beispiele 
SerieA 

LAusgangsstoffe ^ 

i^o:iSx'L^poxiS:SfsS'ar 

Se^Sr!'*'^^'^ " Umsetzuagsprodukt von epoxidiertem SojaSl mit Dimerf etttaure in Kokos-2-ethyIhex- 

4. MeRi — RicinoIsSuremethylester, ^ 

5, MeHOS « Clsfturemethylester, 
6.0LM-Epox « Olsaiiremethylesterepoxidiei% 

I-^B'i^-f^l^k^.^^^t^XS'^^^^^^ 

d.RME « Rapsfettsauremethylesten ^ 

IL Herstellung der Massen 

III Untersuchung der Massen 

Die Feststoff-Konzentration (FK) wurde foIgendemaUen bestimmt: 5 bis 10 g der Probe werden in eincr 
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Olpalmen, Olpalmkernen iind Olbaumen imd deren Meth>iester. Bevoreugte Fette imd Ole sind z. B. Rindertalg 
mit einer Kettenverteilung von 67% Olsfiure, 2% Stearinsaure, 1 % Heptadecansaurer 10% gesfittigte Sfiuren der 
Kettenlange C12 bis C16, 12% Linolsaure und 2% gesittigte Sauren mit > CIS Kohlenstoffatoraen odcr z. a 
das Ol der neuen Sonnenblurae (NSb) mit ciner Zusammcnsetzung von ca. 80% Olsaure, 5% Steariiis§ur& 8% 
; linolsiure und ca. 7% Palmidnsaure. Selbstverstandlich kdnnen z. B. auch die cntsprechenden Epoxide und 
Umsetzungsprodukte mit Maleinsaureanhydrid verwendet werden, Weitere Beispiele sind pardell und volIstSn- 
dig dehydratisicrtes Ricindl, partieU acetyliertes Ricinusdl, Ringafftiungsprodukte von epoxydiertem Sojadl mit 
Dimerfettsaure. 

AuOerdera kdnnen Fettsaureester und ihre Qber ^oxidation zugJUiglidien Derivate verwendet werden. AIs 
Beispiel fQr derartige Ester seien genannt: Sojafettsauremetfiylester, Lcindlfettsauremethylester, Ricinobaure- 
methylester. Epoxystearinsaurcmethylcster, Epoxystearinsaure-2.ethylhexyIester. Von den CTyceriden wcrden 
die Tnglycende bevorzugt, z. B. RQbdL Ldndl Sojadl Ricinusdl, partieU und vollstandig dehydratisierte Ricinus- 
61^ partieU acetyUertes Ricinusdl, SojaSlepoxid, Leindlepoxid, RQbdiepoxid, epoxidicrtes SonnenblumendL 

Vorzugsweise werden mit MucleophOen ringgedffnete epoxidierte TViglyceride ungesSttigter Fettsluren ein- 
gesetzt werdea Unter Nudcopliilen sbd Alkoholc wie z. a Methanol Ethanol, Ethjienglykol Glycerin oder 
Tnmethyiolpropan, Amine wie z. R Ethanolamin. Diethanolamin, Triethanolamin^ Eth^endiamin oder Hexame- 
thylendiarain oder Carboqsturen wie z. B. Essigsaure, Dimerfettsaure, MaleinsSure^ Phthalsaure oder ein Ge- 
misch von FettsSuren mit 6 bis 36 C-Atomen zu verstefaen. 

Die Fette und Cle (Triglyceride) kdnncn sowohl in nativer Form als auch nach thermischer und/oder oxidati- 
ver Behandlung bzw. die Qber l^oxidadon oder Ober die Addition von Maleinsftureanhydrid bzw, Acrylsaure 
zuganghchen Derivate cingesetzt werden. Konfcrete Beispicle sind: Paimdl ErdnuBdl. RObdl BaumwolIsaatSI, 
Sojadl Ricmusol partiell und voIlstSndig dchydratisierto Ridnusdl^ partieU acetylicrte Ricinusol^ Sonnenblu- 
mendl Lemdl Standdle. geblasene Ole, epoxidicrtes Sojadl cpoxidiertes Leindl Rapsdl Kokosdl Palmkemdl 
und Talge. 

Ais Derivate kdnnen auch Amide der obengenannten Fettsauren verwendet werdea Diese kdnnen durch 
Umsefccung mit primaren und sekundaren Amtnen oder Polyaminen erhalten werden. z. B. mit Monoethanola- 
min, Diethanolamin, Ethyiendiamin, Hexamethylendiamin. Ammoniak. 

r>i-^«^lT^^^*^^^^?* werden Verbindungen verstanden. die eme oder mehrere Hydroxylgnippen cnthalten. 
Die Hydro3cylgruppen kdnnen mit gesSttigtwi, ungesSttigten, unverzweigten oder vcrzwcigten Alkylresten mit 
mehr als 8, msbcsondere mehr als 12 C-Atomen verbunden sein. Sie kdnnen neben den fOr die spatere Umset- 
zung mit den Alkylenoxiden notwendigen -SH, -C « C-, -COOH, Aminos Saureanhydrid-Gruppen oder 
Epoxidgnippen weitere Gnippcn enthahen. z. B. Ether-, Ester-, Halogen-, Amid-. Amino-, Hamstoff- und Uret- 
han-Gruppen. Konkrete Beispiele fQr die erfindungsgemaflen Fettalkohole sind: Ridnoleylalkohol 12-Hydrx>x- 
ysteaiylalkohol Oleylalkohol Emcyialkohol linoleylalkohol linoIenylaUu^ol Arachidyialkohol Gadoleylal- 
kohol Erucylalkohol Brassidylaikohol Dbnerdiol ( « Hydrierungsprodukt des Dimerfettsauremethyiesterei 

Eingesetzt werden kdnnen auch verzweigte Alkohole, sogenannte Guerbetaflcohole;, die sich aus der Konden- 
safaon von hnearen, gcsattigtcn odcr ungesattigten Alkoholen cigebcn. Beispiele hierfOr sind: 2-Ethylhexauol 
2-ButyloctanoL 2-Hexyidecanol 2-Tetradecyloctandecanol 2.Hexadecyi-C2o-alkohol auflerdem auch Isosteary- 
kalkohol sowie Geralsche, die sich aus der Guerbetisienmg teduiischer Alkohole ergeben. 

Als Derivate der Fettalkohole kdnnen symmetrische und unsymmetrische Ether und Ester mit Mono- und 
Polycarbonsaurcn cingesetzt werden. Unter Monocarbonsauren versteht man Ameisen-, Essig-, Propion- But- 
ter-, Valerian-, Capron-, Onanth-, Capryl-, Pclargon-, Caprin-. Undecan-. Uurin-, Tridecan-, Myristin-, Pentade- 
can-, Palmitm-, Margann-, Stearin-, Nonadecan-, Arachin-, Behen-, Lignoccrin-, Cerotin- und Melissinsaure. 
Polycarbonsaurcn sind z. B. Oxalsaure^ AdipinsSure. Maleinsaure, Weinsaure und Zitroncnsaurc, Gleichzeitig 
kdnnen als Carbonsaure auch die oben bescfariebenen Fettsauren eingesetzt werden, wie 2. B. Olsaureoleylester. 

Die Fettalkohole kdnnen auch verethert sein, insbesondcre mit mchrwertigen Alkoholen, z. B. Alkylpolygly- 
koside, Dimerdiolether. 

Das Gewichtsverhaitnis des Styroi-Polymerisats zu dcm weichmadienden Fettstoff betrSgt 100 bis 5a 
vorzugsweise 100 : 2,5 bis 40 und vor allem 100 : 7,5 bis 15. 

Die erfindungsgemaBen Massen kdnnen neben diesen beiden wesentlichen Komponenten noch weitere Stoffe 
en^alten, z. R Antioxidantien, Pigments FOllstoffe. Weichmacher, Konservierungsmittel Entschaumer, Fihnbil- 
dehafsmittel Geruchsstoffe, Wasser, Haftvermittlen Ldsungsmittel FarbstoffCp Flammschutzmittel Verlaufs- 
hilfsraittel Harze, Tackifier, Viskositatsrcgulatoren, Dispergierhilfsmittcl (z. B. Na- oder Ammoniumsalz von 
Polyacrylsaure), Emulgatoren (z. B. Alkylethcrphosphate und Suifosuccioate) und Veniickungsniittel (z. B. MQ 
HEG), 

Als Harze kommen in Frage: Polyisobutylen bzw. Polybutylen (z. B. Hyvis 10 der BPX KoUophoniumharze und 
seine Denvate (Ester, hydrierte Produkte, AbietylalfcohoIX Acrylatharze, Phenolharze, Terpen-Phenolharze, 
Polyterpene, Epoxidharze, Kohlenwasserstoffharze, Inden-Kumaronharze und Melaminharze. 

AIs Antioxidantien kommen in Frage: z. B. phosphorige Saure und deren Salze, unterphosphorige Saure und 
deren Salze, Ascorbinsaure und deren Derivate (spez. AscorbyipalmitatX Tocopherol und dessen Derivate* 
Mischungen von Ascorbinsaure-Derivaten und Tocopherol-Derivaten, staisch gehmderte Phcnolderivat^ spe- 
zieil BHA tert-Butyl-4-methoxyphenol) und BHT (2,6-Ditert.-butyi-4-methylphenolX GaUussaure und Derivate; 
spez. Alkylgallate, aromatische Amine, wie z. a Diphenylamin, Maphthylamin und !,4-PfaenyIendiamin, Dihydro- 
chinolin, organische Sulfide und Polysulfide, Dithiocarbamate und MercaptobenzimidazoL 

Als Viskositatsregulatorcn kommen in Frage: z. a Cellulosecther, gehartetcs Rfcinusdl und hochdisperse 
Kieselsauren sowie ionische und nichtionische Verdickungsraittel wie z. B. Polyacrylsaure und assoziative 
Verdicken 

Als FOllstoffe bzw. Pigmente kommen in Frage: Kreide, Schwerspat, Kaolin, RuB, Gips, Aerosil Kieselgel 
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1539, ActomI S 360 D, Scopacryl PAA D 8875. Acronal S 400. Acronal S 401, Styrofan A 900, Rhodopas DS 913 
]oncryI678.VinnapasIi60I0undSAF«.N«crylA621(CopoI^^^^ 

fTcrpolymer auj Sgrol Bwjdacrylal, Methacrylsfture), Mowilith DM 611. Mowilith DM 680. Styropor P 555 
gem«yroa Buna EM 21i^StyroIux 684 D. Rhodopas SB 012. (Copolymere aus Styrol, BuiadiS?NovX 
P2HSynthomerVL10286CrerpolymereausStyroI,ButadienundAcr^^tril) a >u wuur 

Die SQTcrf-Copolymensate kdnnen nacfa bekannten Verfahren hergesteUt werden, insbesondere durch Emul- 
?°2f ■ °T P«''Po'Jjnf»af»on- Dabei entstehen waBrige Dispersionen mit einer Konzentration von ca. 40 bis 

EsKt als flbCTraschend anzusehen. daB dicse aromatischen Polymere mit den aliphatischen Fettstoffen 
vertragMi smd. Es ist femer als flberraschend anzusehen, angesichts der stSndigen Fordening (siehe Klebstoff- 
J}^)^lS!iifntobermAm zu trocknea und fettfrei zu machen. um eine gute Haftung zu eraieleq, daB dabei 
vertndert wd. Die Oberraschung Ist deswegen besondera groB. weil der Gefaalt an 
""!; ^^^^ Tt""" OS bis 60 und zweckmaBigerweise 10 bis 

50 G^--%, msbcsondere IS bis 40 Gew.-%, bezogen auf das Bindemittel betragen kana Die ZiigscherfestiKkeit 
vonKIcbstoJfeabetragtdannunmernoch > 1. vorzugsweise > 2. insbesondere > 4N/ninr»farBucfaenhol£ 

Unter Fettstoffen sind Fettsauren. Fcttalkohole und deren Derivate zu verstehen. Im aligemdnen ist ihr 
M^lsoo"*" insbesondere grOfler als 200. Die obere Grenze ist 20 000^ vorzugsweise 300 

Unttsr "Twtsauren" werden Sauren verstanden. die eine oder mehrere Carboxyl-Gruppen (-COOH) enthal- 
fSi; <^?y^'YP«]«™cn mit gesattigten. ungesSttigten. unverzweigtcn oder verzwdgten AJkyl-Re- x 
stenmit mehr ab 8. i^besondere mehr als 12 C- Atomen verbunden sein. Sie kOnnen neben den oUn bSL*e- 
^^^ra"!,!, pJI, H t ~' -^OH, Anuno-. Saureanhydrid-Gruppen oder Epoxidgruppen weitere Grup- 
pen we EAer-, Ester-, Halogen-, Amid-. Amino-. Urethan- und Hamstof fgnippen enthalten. Bevoraigt weixlen 
^^S^ -"^rtn T S"*^ Fettsauren Oder Fettsauregemisdie. Dimerfettsauren und Trimerfcttsfiuren. 
Konkrete Beispiele ffir die Fettsauren smd neben den gesflttigten insbesondere die ein- oder mchrfach uneesat- ss 

t ^^'^^'^ ^^^^ ««e aus der Guerbetisierung von linearen gesattie- 

ten oda- ungesattigten Fettalkoholen mit anschliefiender Oxidation resuWeren. Als Beispiele seien 

i"a*^2SS:S;^^^^?^'S^"d^l^^^^ 

AuBerdem kommt auch feosteariasaure als Nebenprodnkt der Dimerisienmg von Fettsauren in Fraee; 
nj-lr^-,? ^.^^^JorkovamcBdea Fettsauren k6nnen audi Polyfaydroxyfettsauren eingesem werden. 

Epoxidation ungesattigter Fette und Ole oder Ester von FettsaunaTmit AlkoS 
RmgOffhung nut H-akHven Verbmdungen wie z. a Alkoholen. Aminen und Carbonsauien und ansdiGeBende 
Zf!^^^ 5^ Ausgangsmaterial bcnStigten Fette oder Ole kdnnen sowohSSe^ 

iT^ ^f**" Urspnmgs sem oder gcgebenenfaUs gezidt auf petrochemischem Weg synthetisieit weiden. 
En^l^^T^if^^ '^Z^" °';r"'^ Fett-basierten Rohstoffen abgeleitet 4^wie rflTTSS^h 
^'^^^'I'S^.'^'^^'i'^"- Umesteiungen. Kondensationsreaklionen. Pfropfungfa. Rmit Maldn- 
^^^^^'^^T "^-^-""^ Epoxklierungen zugangBch sind. Als Beispide uSSUien1^\X ") 
^J^MuIt^T^ Fettsauren wie Palmitolein-, Ol-. Elaidin-. Petroselin-. Eruca-. LinoK Linolen, Gadoldn- 
dMr^b)UiasetzunCT»rodukte ungesattigter Fettsauren mit Maleinsaure. Maldnsaureanhydrid. MeAacrvIsaure 

railif^l!^*^*'"'''*" n^***"**? Fetteauren sind bd Raumtemperatur stabiL Falls notwendig;kannen daher 
Sww^^"^* Verwcndung Derivate der obengenannten Fettsauren wie Ester oder >UnWe etog^ 

vJ^SaZ Ausfiihrungsfonn der Erfindung werden Ester oder Partialester der obengenannten 

em- Oder mehrwertigen Alkoholen verwendet Unter Alkoholen sind Hydroxyl-Derivate von 
ahpfaatisdien ui^ ali^Iisdien gesatogten. ungesatdgten. unverzweigtcn oder verzweigtea Kohlemwsser- 

bekannten medennolekularen Kettenverlangerungsmittd bzw. Veraetzer mit Hydroxylgruppea Konkrete Be" 
O^^a^nJ^fvf^"^^"^" Bereich sind Methanol. Ethanol. Propanol BuikyPentan^r^i^l 
?^^^V^?7^^°^ 2-0|rtanol Ethylcnglykol. Propylenglykol. Trimethylenglykol Tetramethylengly- 

Neopentylglykol. 1.4.BishS^o;UethyfcyctohS 5S 
2-Mcthyl-13-Propandiol. Hcxantriol-(lA6i Glycerin, Trimethylolpropan; TrimetMolcthaa 
F^S^^^i^"*^ Methylglycosid, Butylenglykol. die zu Alkoholen reduziertenDimer- .md?^: 
SSS^rSle^S^'™^*" abgeleitete Alkohole wie Abietylalkohol konnen ebenfalls fOr die Ver- 

PoSl^Li^i^SsBS ^^"-'^''S^ ""^-^ ^"-^ Polyglycerin oder teihveise hydrolysierte « 
AuBerdem kSnnenzur Oligomerisierung Polycarbonsauren oder Hydroxycarbonsauren zugesetzt werden. 

Korksaurci Sebacinsaure. l.ll-Undecandisaure. 1.12-Dodecandisaure, Phthalsiure. Isophdiabaure. Terepht- 

HexahytbophAabaure. Tetrahydrophthalsaure oder Dimerfertsaure. Trimerfetteaure, StroneS^ 63 
Mdchsain*.Weuisaure.Rk±iobai^ "^'"^ " 

Beisif«de mr geeignete Ester and neben den teihveise verseiften Fetten, wie Glycerinmonostearat. vorzugs- 
weise die nattoUchen Fette und Ole von Raps (neu) und (alt). Sonnenblumen, Soja. Ldn. Ridnus. Koko«ltosf n. 
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» Beschreibung 

Die Erfmdung bctrifft Bindemittel auf dcr Basis von Homo- oder Copolymeren des Styrob» deren Herstellun^ 
und Verwendung zum KJeben, Beschichten und DichteiL 
5 Unter Bindemittel soUen solche Stoffe verstanden werden, die gleiche oder verschiedenartige Substrate 
verbinden oder selbst darauf fest haf ten kdnnen. Sie basieren in der Regel auf Stoffen, insbesondere Polymeren, 
die chemisch oder physikalisdi abbinden. Die physikalische Abbindung besteht ia einer Erstarrung aus der 
Schmelze oder in der Trocknung einer wtBrigcn oder organischen Ldsung bzw. Dispersion. Die Stoffe bzw. 
Polymeren werden in der Regel durch Zusatze so modifiziert, daB sie zum Klcben, kJebenden Dichten und 
10 Beschicliten besscr geeignet sind, Derartige Zus3tze sind z. B. Harzc, Weichmachcr, LdsungsmxtteL FOlIstoffe; 
Pigments Beschleuniger, StabiKsatoren und DispcrgiermitteL Auf derartig modifizierten Bindemittein basieren 
also die Klebstoffe, die Dichtungsmassen und die BeschichtungsmitteL 

Weichmacher werden zugesetzt» um bei Klebstoffen* Dichtungsmassen und Beschichtungsmitteln das Form- 
yerfinderungsvenhdgen zu verbessem bzw. die Hfirte zu verringem. Es bandelt sich dabei um flOssige oder feste; 
15 in der Regel uidif ferente organische Substanzen mit geringem Dampfdruck. Nach dem allgemeinen Fachwissen 
(siehe Habenicht, Gerd: fCIeben: Grundlagen, Tedinologie-Anwendungen"; Z Aiiflage, 1990, Seite 100) Kegt der 
Naditeil weichmacherhaWger KJebschichten in den verschlecbterten Alterungs- und Haftungseigenschaften, 
weiterliin in den reduzierten Klebschicht-Festigkeiten» deren Kriechneigung und deren Auswanderungstendenz, 
Es bedarf daher einer wohi abgewogenen PrOfung der Priorit^tea zwischen Verformun^^higkeit auf der eincn 
20 Scite und Festigkeit auf der anderen Seite. In njllmanns Encydopacfie dcr technischen Qiemie' wird unter dem 
Stichwort "Weichmaclier* auch die Anwcndung von Weichmachem bescfarieben (siehe Seiten 371 bis 377 Band 
24, 4. Auflage, 1983). 

Derartige Zusammensetzungen aus Polystyrol und Weichmachem sind bekannt So wird in dcr US 4^9^34 
eine Zusammensetzung zum Glatten, Reinigen und Beschiditen von FUBbOden beschrieben, die zum Beispiel aus 
25 foigenden Bestandteilen besteht: 31,2 Gew.-Teile eines Copo^erisates aus Butyimethacrylat Methacrylsaure, 
Methyimethacryfat und Styrol ira Vcrhaitnis 10 : 18 :52 :20, 1,6 Gew.-Teile des permanentcn Weicfamachera 
(BuOCH2CH20)3PO und 7,0 Gcw.-TeUe des flOditigen Wcichmachcrs Me(OC3H6)aOH sowie ca. 48 Gcw.-Teile 
Wasser. Diese bekannte Zusammensetzung hat den Nachteil, dafi zomindest die flOchtigen Weichmacher die 
Umwelt belasten oder gar giftig sind. 
30 In der technischen Information TUED 1 1 15 d-1 der BASF vom Januar 1984 wird das Produkt "Piastilit 3060* 
beschrieben. Dabei handelt es sich um Polypropylengiykol-alkylphenylether, welcher als Weichmacher fOr 
Potymerdispersionen emgesetzt wird, msbesondere fOr Polyacrylate. Als Polymerisate werden konkret genannt: 
ein Copolymerisat von Styrol und Butj^acrylat sowie ein Copo(ymerisat von Ethyiaciylat; Etliylhexylaciylat und 
AcrylnitriL Derartige Zusammensetzungen kdnnen Z.B. als Dk:htungsnia$seii mit schneller HautbiMung nach 
35 dem Applizieren, mit geringerem Nachfalrtea und mit besserem Dehnverfaaiten bei defen Temperaturen ver- 
wendet werden. Auflcrdem ergcben sie mit FOlIstoffen pastdse Fliesenklebstoffc, die gute Haftzugfestigkeitcn 
bei hoher Elastizitat aufweisen. Der Weichmach«- wirkt elastifizierend auf das Copolymerisat, ohne die Wasser- 
auf nahme des Filmcs merkiich zu verschlecfatem. So steigt die Dehming eines Filmes nahezu linear von ca. 300% 
auf 4000% bei Zusatz von 9% Weichmacher. Zur biologischen Wirkung des Weichmachers wird gesagt, daB cr 
40 nach den vorliegenden Informationcn keine gesundhdtssdiadh'chcn Wirkungen habe^ wohl seien aber bei 
lingerer Einwirkung Haut- und Schleimhautreizungen mdglich. 

Die gleidien Nachteile gelten auch fiir die beiden foigenden Druckschriftea In der pohiischen Patentschrift 
PL 1 19091 wird ein nicht toxischer und nicht entflammbarer FQebstoff fOr Keramik und Kunststoffe beschrieben, 
der neben einer Acrylat/Styrol-Dispersion Polypropyienglykol-alkylphenylether, FOlIstoffe und organische LC- 
45 sungsmittel sowie Wasser enth^t 

In der deutschen Patentschrift DE 36 38 224 wird em elastisdies Dichtungsmaterial beschrieben, welches 
emen Styrol/Butadicn-Gummi, ein cx^Methylstyro^polymerisat, LSsungsmittd wie Kohlenwasserstoffe und aro- 
matische Kohlenwasserstoffe sowie Polypropyleng^olaU^phenylether enthSlt 
In der tschechischen Patentschrift CS 259825 wird ein Haftklebstoff fOr Etiketten und Bander besdmeben, 
50 welche hat^^tsichlich ein Copolymerisat aus Acryiaten, ungesflttigten Carbons&uren sowie gegebenenfalls Sty- 
rol, Aflcylstyrol oder Vinylacetat enthait Weitere iComponenten sind organische L5sungsmittel» Weichmacher 
wie z. R Polycthylenglykol und PolypropyIengI>icoL 

Ausgehend von diesem Stand der Tcchnik bestand die erfindungsgemSBe Aufgabe darin, cine toxisch unbe- 
denkliche Zusammensetzung aus einem Styrol-Polymcrisat und einem aromatenfreien Weichmacher bereitzu- 
55 stellcn, welchc als Bindemittel geeignet ist und eine akzeptable Haftung ergibt 

Die erfindungsgemaBe Ldsung ist den PatentansprOchen zu entnehmen. Sie besteht kennzeicfanungsgem^ 
darin, da0 das Styrol-Polymerisat in grOOerer Menge Styrol enthalt und dcr Weichmacher ein Fcttstoff ist 

Das Styrol-Polymerisat enthalt Styrol oder Metfaylstyrol, und zwar in einer Menge von vorzugsweise mehr als 
30, insbesondere mehr als 50 und vor allem mehr als 80 Gew.-% der Monomeren. Comonomere des Styrols bzw. 
60 Methylstyrols kdnnen scin: Acrylate und Methacryiate mit 1 bis 12 OAtomen in der Alkoholkomponente, 
insbesondere mit 2 bis 8 C-Atomen. Die Acryls9ureester kdnnen auch reaktive Gruppen fOr eine spStere 
Nachvemetzung enthalten. Solche reaktiven Gruppen konnen audi Vinyl-Comonomere cnthaiten, z. B. eine 
Silan-Gruppe. Die Si(AIk)3-Gruppe kann direkt oder Ober enicn (CHaVRest mit der Vinjdgnippe verbunden 
sein. dabei kann n eine Zahl von 2 bis 6 sein, vorzugsweise ist n 3 oder a Die Alkyl-Gruppen kdnnen 1 bis 4 
65 C-Atome enthalten, vorzugsweise 1 oder 2. Weitere Comonomere kdnnen scin: Vinylestcr, MaleinsSurecsterp 
(jewcils ebenfalls mit 1 bis 12, vorzugsweise 2 bis 8 C-Atomen in der Alkoholkomponente, Eth>den, Acrylamii 
Acrylsaure, Butadien, Acrylnitril, und zwar sowofal einzehi als auch im Gemisch. Das Molekulargewicht licgt 
Ober 100 000 g/moL HandelsObltche StyroUCopolymerisate sind: Acronal 290 D, Soopacryi D 343, Ubatol VAF 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 
@> Polystyrol-Blndemittel 

@ Bs werden Polystyrol-Bfndemittel beschrieben, die durch 
Fettstoffo modlflztert wurden. AIs Fettetoffa kommen beson- 
dars rn Frago: Ester von Fettsauren Oder Fottalkoholen, 
insbesondere Triglyceride von hoheron Fettsfiursn, vorzugs- 
weiso natCrilcho Fette und Ole. Si© kdnnen dem Bindemlttel 
in hohen Konzantratlonen zugesetzt warden, chne daft 
dadurch die Blndungsefgenschaften unbrauchbar werden. 
ihr Zusatz l$t afaer vortelihaft bezuglich der Benetzungsei- 
flenschaftan, der Wasserfestlgkeit und vor allem der Harte. 
Auf Basis der erfindungsgemiBan Bfndemittel konnen vor 
allem Olspersions-Ktebstoffe, Schmelzklebstoffe und DIch- 
tungsmassen verbossert warden. 
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